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Antriebsadapter
Standardausfihrungen und

maschinenspezifische Ausfiihrungen
auf Anfrage

Einstellung der Tastkraft

horizontal 30N - 100N

mit (Innensechskant-

schlissel SW5)
4-fach Fiuhrung

2x Abstitzbolzen

mit Luftanschluss
far Kihlung und

Abblasdiisen

Schmiernippel

Gleitstick vertikal aus:

Stahl hartverchromt 561722,

Randelschraube (skaliert,
Teilung 0,05mm; 0,8mm je

Polyamid oder Stahl hartverchromt
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! Gleitstick horizontal aus:
Fréseraufnah_me 922x8 _ — 64 = 5m m~a B-5mm (Option) : _
Spindeldrehrichtung gleich verstellbar mit Randel-
Antriebsdrehrichtung — 54 = schraube (skaliert,
Teilung 0,05mm; 0,8mm je
10mmAbtasthub_ 26.5_] Umdrehung)
Abtasthub X/Y
Hinweis

fir 1-seitige Kanten-
bearbeitung Motorspindel ohne
Drehachse

fir mehrseitige Kanten-
bearbeitung Motorspindel mit
Drehachse erforderlich

4-fach Fihrung

Stérkontur g273mm

Fraseraufnahme 922h6 x 8
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Einstellung der Tastkraft vertikal

30N - 100N mit (Innensechskant-

schliissel SW5)
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