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Werkzeugaufnahme
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M8 (2x) Klemmschrauben
(Innen-6kt-Schlissel SW4)
fur verstellbare Tastglocke

Gleitring 2mm aus

Polyamid oder Stahl
(Option)

Fur eine einwandfreie Funktion der Tastspindel
ist eine optimale Absaugung im Tast- bzw.
Schnittbereich Vorbedingung.

Hublédnge der Tastspindel betrdgt 5mm !
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